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BEYOND TECHNOLOGY AND SERVICES

Requisitos para disefio y preimpresion para impresion
offset

La fabricacion de tarjetas pldsticas es un proceso cooperativo, en el que la preparacion de sus archivos
es de gran importancia. Antes de comenzar a disefiar sus tarjetas, familiaricese con las
especificaciones que se describen a continuacién. Conocer las especificaciones ahorrard mucho
tiempo en la comunicacién y transferencia de archivos.
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1. ATRIBUTOS DE LA TARJETA - 2w

e Dimensiones de la tarjeta. Después de ET
cortar la dimensién 85,7 x 53,9 mmy la .
redondez de la esquina de 3 mm.

e Areadeimpresién. El drea de impresion
de archivos debe ser 2 mm mads grande
de cada lado (89,7 x 57,9 mm).

e Banda magnética. La banda magnética
mide 12,7 mm de ancho y se coloca a 4
mm del borde de la tarjeta.
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2. DISENO DE TARJETA

e Escala. Disefle siempre su tarjeta a escala (1: 1) - Graficos vectoriales. Si es posible, utilice
imagenes vectoriales en lugar de imagenes rasterizadas. Esto es especialmente importante para
el texto y los logotipos (logotipos de empresas registradas). Convierta siempre las fuentes en
curvas.

e Imdagenes rasterizadas.

RESOLUCION.

Existe un mito que dice “Si la resolucion es alta, la calidad de la imagen también sera alta”, eso no
siempre es cierto. La calidad depende de muchas caracteristicas, como el brillo, el contraste, la
dinamica del color, el equilibrio del color, el tipo de medio utilizado y muchas otras. La resolucion
Optima para nosotros que utilizamos la impresion offset en seco sobre PVC es 400 ppp para imagenes
CMYK y 800-1200 ppp para imagenes monocromas. Esto esta determinado por un alto nimero de
paginas de 240 Ipiy las condiciones especificas de impresidn (capacidades de impresién de la maquina,
material, tintas, planchas, etc.).
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COLORES.

Modelo de color. El disefio de la tarjeta debe realizarse con colores CMYK. Los archivos que contienen
colores RGB se enviaran al cliente para que los rehaga.

Perfil de color. El perfil mas cercano a la impresién real es
Recubierto de alimentaciéon de hojas de EE. UU. V2.

En caso de usar colores adicionales, deben agregarse como colores planos utilizando el PANTONE
recubierto! (Pantone C) escala. Los colores configurados con RAL, HKS, PANTONE sin recubrimiento y
otros modelos de color NO son aplicables. No podemos aceptar tales archivos, el cliente tiene que
rehacerlos.

Los colores establecidos con Pantone, que se imprimiran con tintas de proceso, se transformaran en
el puente de color PANTONE CMYK EC.

El colores metalizados establecido por la escala PANTONE (desde Pantone 871 C hasta Pantone 8281)
NO SE PUEDE utilizar. Si hay color dorado, plateado u otro metalizado, llamenos para que podamos
resolver las especificaciones necesarias para lograr el resultado deseado.

Especificaciones de color. Al disefiar la tarjeta, tenga en cuenta que la tarjeta se imprimird utilizando
offset seco sobre material de PVC con tintas curables por UV. Esto significa que las escalas offset
estdndar para CMYK no son adecuadas para este tipo de impresion. Por ejemplo, en la mayoria de los
casos, cuando se imprime con el color negro offset estandar, el color negro configurado solo aparecera
en negro, pero no tan denso.

Si quieres ponerte realmente negro denso valores de uso de color C100 / M90 / Y90 / K100.

Para mas informacion consulte a nuestros especialistas. Este tipo de asesoramiento es especialmente
importante cuando se desea imprimir sobre acolchados de serigrafia plateados o dorados.




3. PERSONALIZACION
Personalizacion con letras en relieve (gofrado).

Requisitos para la impresién en relieve:

1. El campo para el estampado debe

serde5mm. | el ____
[~}
2. del borde izquierdo, derecho o Positon ; Positon
. i . ofthe m agnett strpe 3 ofthe m agnett strpe
inferior de la tarjeta y 20 mm del . on the verse stie on the reverse siie
|
borde superior. bl leSmm smm, ]

La fuente para grabar en relieve es fija
y no puede ser cambiado. Entre las
fuentes de tipo verdadero mas
populares, OCR A Extended es la mds %
cercana a la que se utiliza en el equipo 3

de estampado estandar: _r__\ /

e numeros grandes - 17,43 pt.
e |etras pequeias y niumeros - 12,2 pt.

3. Las letras pueden ser solo mayusculas y una solo tamafo: 3 mm para letrasy 3 o 5 mm para digitos.

4. El nUmero maximo de simbolos en una fila (incluidos los espacios en blanco) es: 28 para letras bajas,
20 para mayusculas.

5. El espacio minimo entre filas es de 2 mm.
6. Los colores para la impresion en relieve pueden ser: plateado, dorado, negro o blanco.

Sidebe tener unaimpresion en relieve, debe ajustarse al reverso de la tarjeta. Los caracteres en relieve
dejaron una huella de espejo en el reverso de la tarjeta.

Si hay un relieve, la banda magnética no puede estar en la parte inferior de la tarjeta. jLas tarjetas
sin contacto no se pueden grabar en relieve!

Personalizacién con estampado térmico.

No hay restricciones sobre las fuentes utilizadas al personalizar con impresion térmica, excepto por el
tamafio de la fuente: debe ser de al menos 5 pt. Si estd utilizando una fuente no estdndar, debe
adjuntar el archivo de fuente a los otros archivos.

Cédigo de barras.
Para la personalizacién de los codigos de barras se debe contar con lo siguiente:
Antes de especificar con los profesionales de Tl que le atienden qué tipo de cddigo de barras necesita.

Los datos del cédigo de barras que envie deben cumplir con su especificacidn (por ejemplo, se necesita
EAN13 para 12 digitos, el ultimo (13) es un nimero de control que se genera automaticamente para
EANS; se requieren numeros 7)

El campo que se utilizara para la impresién de cédigos de barras debe ser blanco (o un color muy claro)
para poder proporcionar necesario para lectores de cédigos de barras, contraste.

El campo, que se utilizara para el cdédigo de barras. La impresion debe ser lo suficientemente grande.
Tenga en cuenta que cuando se imprime el cddigo de barras, su magnitud no puede ser arbitraria; en




la mayoria de los programas de personalizacidn existen restricciones sobre el tamafo de su ancho. De
lo contrario, se vuelve ilegible. La altura del cédigo de barras se puede cambiar arbitrariamente.

Por ejemplo:

‘ 25 mm — o 3%mm ———>

EAN 13: el campo debe tener un anchono
inferior a 35 mm

EAN 8: el campo debe tener un ancho no
inferior a 25 mm.
380070003 3'go0000"000003

Siempre consulte con nosotros sobre el

. oo . npenopsunATenHa npenopbynTenHa
tamano de los codigos de barras, jle wupunHa 3a EAN 8 wupmnHa 3a EAN 13
ahorrara una posible revision del disefio!
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Banda magnética con registro de datos.

e Tenga en cuenta lo siguiente cuando L
la tarjeta deba tener una banda
magnética:

e el tamafio de la banda magnética (no se puede imprimir sobre ella) es 85,7 mm /12,7 mm.

e |a banda magnética tiene un lugar estrictamente fijo: 4 mm del borde superior o inferior a lo
largo. Si hay grabado en la tarjeta NO debe estar sobre la banda magnética.

e la banda magnética tiene 3 pistas para codificar datos (ISO 4909) - es necesario que nos
proporcione la informacidn que desea que se escriba en las pistas.

e la banda magnética puede ser LoCo-marrdén, LoCo-negro, HiCo-negro, HiCo-dorado y HiCosilver.

Adjunte siempre los datos de personalizacion a los archivos que esta enviando, su ubicacion exacta en
la tarjeta, fuente, color, etc. Siempre sefiale el tipo de banda magnética, en qué pista desea que se
codifiquen los datos (si es asi), el tipo de datos (cadena o niumero) y los datos en si.




4. PERFORACION Y PUNZON

Perforaciéon

La perforacidon consiste en perforar la tarjeta con
las dimensiones y la ubicacién adecuadas, como
se muestra a la derecha.

Si es necesario, todos los agujeros se pueden
hacer en la tarjeta o combinaciones de ellos.

También existe la posibilidad de perforar en otras
posiciones distintas a las especificadas (tamafio y
posicidon personalizados), pero la ubicacion y el {_

AGUJEROIRCULAR

O

tamafio de la perforaciéon irregular deben

14mm

especificarse mas. e

Cabe sefialar que las tarjetas con chip sin contacto
pueden perforarse solo en ciertos lugares para
evitar la interrupcion de la antena necesaria para
el funcionamiento del chip. Esto depende del
modelo de chip en particular. Para obtener mas
informacién sobre el perforado de tarjetas sin
contacto, consulte con nuestros empleados.

Punzonado N

PERFORAD@ERANURA
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MINI VISA

Las tarjetas Mini Visa pequefias son parte 19mm -

de un estandar de tarjetas mas grande ISO
CR-80 con un grosor de 0,76 mm y se
pueden implementar con una banda

magnética a eleccion del cliente. las ¢
minitarjetas funcionan con todos los 3
dispositivos para leer y escribir tarjetas de
banda magnética, excepto los cajeros ..
automaticos. |

4mmi

ETIQUETA DE TRES CLAVES

_@,S,mm,_\

La tarjeta Three Key Tag es una tarjeta ISO
CR-80 estandar con un grosor de 0,76 mm
dividida en tres tarjetas mas pequefias con
la opcidn de un agujero en una esquina.
Three Key Tag no puede tener un chip sin
contacto y una banda magnética. Ademas,
el grosor de la tarjeta al igual que Mini Visa

no puede ser otro de 0,76 mm. s

El disefio de las tarjetas se perforard de

Wwy:

esta manera debe desarrollarse de manera que el limite de las partes (el area de rotura) no hay objetos

hasta el final del salto de linea.

Utilice degradados de fondos comunes o comunes a diferentes partes de los objetos que se mueven
de un area a la siguiente. De lo contrario, corre el riesgo de que al perforar tarjetas, el salto de linea



no coincida exactamente con la linea de la imagen. Valores de desplazamiento en shtantsovene sea
+/-0,2 mm.

5.SELLO CALIENTE

Es el método de aplicar una lamina metalica o de otro tipo sobre la tarjeta mediante presion vy
temperatura. A diferencia de la estampacion térmica (impresora), la estampacién en caliente aplicada
entra en el interior de la estructura laminada, lo que determina su alta resistencia al daio mecanico.

Tipos de estampacion en caliente:

e Papel metalico (oro, plata, etc.).

e Con ldminas de colores (negro, rojo, blanco, etc.).

e Con laminas holograficas. Disponemos de una amplia gama de peliculas holograficas, asi como
de los clichés habituales sobre hologramas.

e Panel de firma (blanco, blanco de seguridad, telarafia)

Los objetos o etiquetas que se aplicardn mediante estampado en caliente deben insertarse en el
archivo preparado y deben enviarse en formato vectorial, coloreados con un 100% de color adicional
(que no sea CMYK).Tenga en cuenta que el estampado en caliente no se puede aplicar al borde de la
tarjeta. Los objetos demasiado pequefios también son problematicos, es necesario consultar con
nuestros expertos sobre la tarea especifica.



